Blocs fonte

- Blocs a étamper en fonte GG30
- 15 modeéles différents

- Disponibles avec guidage en fonte, acier ou a billes
- Accessoires

- Usinage selon dessins des clients
- Archivage des programmes CNC

- Delai des livraisons courts

- Accessoires
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- Dessins en DXF livrables sur demande
- Accessoires




FONTE — Apercu des modeéles

Description
Usage

. Modeéle H

Bloc a etamper a surface utilitaire
ronde. Partie supérieure pleine.
Convient spécialemenpour
coupedes piéces de haute précision
avec surface platte.

Colonnes positionnées au centre
avec guidages fonte, acier, a billes
ou en bronze. Parties supérieure et
inférieure en fonte grise.

Voir page 9

modele RN

Bloc a etamper a surface utilitaire
ronde. Partie supérieure a
épaisseur réduite,. Convient pour
les outils de tous les techniques
d’'étampage.

Colonnes positionnées au centre
avec guidage fonte, acier, a billes
ou en bronze

Voir page 11

Modele RNG

Bloc a etamper a surface utilitaire
ronde. Partie supérieure renforcée
pour usage universel.

Colonnes positionnées au centre
avec guidages fonte, acier, a billes
ou en bronze. Parties supérieure et
inférieure en fonte grise.

Voir page 13
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